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1 вариант
1. Качество продукции, показатели качества.
2. [bookmark: _GoBack]Штанген инструменты, устройство нониуса, правила измерения.
3. Посадки в системе отверстия и в си семе вала, графическое изображение полей допусков.
4. Задача. Радиально-упорный подшипник класса точности О, с внутренним диаметром d=65 мм посажен на вал по посадке m6. Подсчитать натяги в сопротивлении. Вычертить графическое изображение полей допусков подшипника и вала. 

2 вариант

1. Государственная система стандартизации, ее цели. Основные понятия и определения в области стандартизации.
2. Микрометрические инструменты, цена деления, правила измерения, чтение показаний.
3. Выбор посадок. Обозначение посадок на чертежах деталей.
4. Задача. радиальный однорядный подшипник класса точности 0 с внутренним диаметром d=45мм посажен на вал по посадке h6. Подсчитать зазоры в соединении. Вычертить графическое изображение полей допуска подшипника и вала.


3 вариант
 
1. Метрология, основные понятия и определения. Г.С.И. Задачи метрологии
2. Параметры шероховатости, условное обозначение шероховатости.
3. Подшипники качения. Классы подшипников качения.
4. Для сопряжения Ø10Н7/к6 определить посадку, квалитеты точности, систему, предельные размеры и допуски для отверстия и вала, зазоры и допуски зазора. Вычертить графическое изображение полей допусков для данного соединения. 

4 вариант

1. Основные определения  в области сертификации.
2. Система предпочтительных чисел. Параметрические ряды, их практическое применение.
3. Объяснить нору плавности работы зубчатого колеса и кинематическую норму точности в зубчатой передаче по ГОСТу.
4. Для сопряжения двух деталей Ø8Н8/h8 определить посадку, квалитет точности, систему, предельные размеры и допуски для отверстия и вала, зазоры и допуски зазора. Вычертить графическое изображение полей допусков для данного соединения

5 вариант

1. Калибры, их классификация и применения.
2. Размерные цепи, виды размерных цепей.
3. Виды размеров. Понятия о допусках отклонениях, поле допуска. 
4. Подсчитать номинальное значение и предельное отклонения замыкающего размера подстальной размерной цепи А1 = 45h14; A2 =10H10; A3=5h14; A4=20H10 
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6 вариант
1. Понтия шероховатости. Условное обозначение шероховатости на чертежах.
2. Объяснить дифференциальный и комплексный методы измерений.
3. Виды посадок, условное обозначение полей допуска, квалитеты.
4. Задача. Подсчитать номинальное значение и предельные отклонения замыкающего размера подетальной размерной цепи  (рис. 1) A1 = 25 h14; A2=12H12; A3=4h10; A4=6H11


7 вариант.

1. Дать определения понятия концевой меры. Назначение и применение концевых мер. Как составляется блок плиток?
2. Отклонения формы цилиндрических поверхностей, отключения формы плоских поверхностей.
3. Методы измерения углов, инструменты, допуски угла.
4. Задача. определить посадки, отклонения и зазоры в соединении шпонки с пазом вала, если ширина шпонки b=26мм и соединение предназначено для массового производства. Построить графическое изображение полей допусков данного соединения.
8 вариант
1. Виды измерений, средства измерений, виды погрешностей.
2. Стандарт, стандартизация. Международные стандарты И.С.О.
3. Назначение шлицевых соединений, способы их центрирования.
4. Задача. Определите посадку, отклонения, натяги в соединении шпонки, предназначенной для индивидуального производства, с пазом вала, если ширина b=28мм. Постройте графическое изображение полей допусков данного соединения.
9 вариант
1. Принцип построения стандартов, основные стандарты входящие в системы
2. Назначение зубчатых сопряжений. Степени точности по ГОСТу. Комплексы показателей степени точности зубчатых колес.
3. Шпоночные соединения. Объяснить, от чего зависит выбор посадки в шпоночном соединении.
4. Задача. В резьбовом соединении М24х1.5-7Н/6h определите номинальные размеры: d; D; d1; D1; d2; D2. Найдите отклонения для болта и гайки, рассчитайте их предельные размеры. 

10 вариант

1. Отклонение расположения деталей. Обозначение отклонений расположения по ГОСТ.
2. Основные типы и параметры резьбы. Общие принципы взаимозаменяемости цилиндрических резьбы.
3. Объяснить устройство микрометра. Для измерения каких размеров применяется микрометр. 
4. Задача. В резьбовом соединении М18х1-6Н/6h определите номинальные размеры: d; D; d1; D1; d2; D2. Найдите отклонения для болта и гайки, рассчитайте их предельные размеры.
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